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KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Sterowanie procesami wytwarzania 1010222531010247527
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Zarzadzanie i inzynieria produkcji - studia ll (brak) 2/3

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
Systemy produkcyjne polski obligatoryjny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
Il stopien stacjonarna

Godziny Liczba punktéw

Wyktady: 2 Cwiczenia: 1 Laboratoria: - Projekty/seminaria: 1 4
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)

(brak) (brak)
Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 4 100%
nauki techniczne 4 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wykltadowca: Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr hab. inz. Jacek Jackowski prof. nadzw. PP dr inz. Marek Szostak

email: Jacek.Jackowski@put.poznan.pl email: Marek.Szostak@put.poznan.pl
tel. +48 61 665-2415 tel. +48 61 665-2776

Budowy Maszyn i Zarzgdzania Budowy Maszyn i Zarzgdzania

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

Podstawowa z zakresu podstaw budowy maszyn, technologii przetwarzania materiatéw, metod

1 Wiedza: pomiaru wielkosci fizycznych.
. .. Logicznego myslenia, analizowania zachodzacych zjawisk, korzystania z wiedzy pozyskiwanej
2 Umiejetnosci: | z literatury naukowej, technicznej i popularno-naukowe;.
3 Kompetencje | Rozumienie potrzeby uczenia sig i pozyskiwania nowej wiedzy.
spoteczne

Cel przedmiotu:
Poznanie mozliwych metod sterowania procesami wytwarzania wyrobéw w technologiach bezubytkowych

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Student powinien identyfikowaé procesy wytwarzania wyrobéw technologiami bezubytkowymi - [K2_W02]
2. Student powinien objasni¢ procesy zachodzgce podczas wytwarzania wyrobéw - [K2_WO02]
3. Student powinien dobiera¢ metody sterowania procesami wytwarzania wyrobéw - [K2_WQ09]

Umiejetnosci:

1. Student potrafi analizowa¢ przebieg procesu wytwarzania - [K2_UQ09]

2. Student potrafi zdefiniowa¢ mozliwe przyczyny zakidcen przebiegu procesu wytwarzania wyrobu i potrafi zaproponowac
konieczne zmiany w systemie produkcyjnym - [K2_U22]

3. Student potrafi dobiera¢ parametry technologiczne procesu wytwarzania - [K2_U09]
4. Student potrafi sterowa¢ procesem produkcyjnym - [K2_UQ09]

Kompetencje spoteczne:

1. Student jest $wiadomy roli proceséw wytwarzania w gospodarce i zyciu cztowieka - [K2_K02]

2. Student przejawia aktywng postawe w kreowaniu proceséw wytwarzania wyrobéw - [K2_KO05]

3. Student zdeterminowany jest do osiggania postawionych mu celéw - [K2_K04]

4. Student jest zdolny do oceny jakosci i ekonomicznosci procesow wytwarzania wyrobow - [K2 K06]

Sposoby sprawdzenia efektéw ksztatcenia
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Woyktad: Zaliczenie na podstawie egzaminu pisemnego sktadajacego sie z 6 pytan ogolnych (zaliczenie w przypadku
poprawnej odpowiedzi na min. 3 pytania: <3 ? ndst.; 3 ? dst; 3,5 ? dst+; 4 ? db; 4,5-5 ? db+; 5,5-6 ? bdb) przeprowadzanego
na koniec semestru.

Cwiczenia: Zaliczenie na podstawie wykonanego sprawozdania z kazdego éwiczenia wg wskazan prowadzacego (ocena
pozytywna wszystkich éwiczen).

Projekt: Zaliczenie na podstawie oceny wykonanego indywidualnego lub grupowego projektu.

Tresci programowe

Wyktad:

1. Procesy wytwarzania wykorzystywane w technologiach przetwoérstwa tworzyw sztucznych i odlewnictwa.
2. Zjawiska zachodzgce w wyniku realizacji réznych proceséw wytwarzania wyrobow.

3. Specyfika poszczegolnych proceséw wytwarzania i mozliwosci ich zastosowan w praktyce przemystowe;j.
4. Wptyw parametréw technologicznych proceséw wytwarzania na wtasciwosci otrzymywanych wyrobow

Cwiczenia:

1. Dobér technologii wytwarzania w zaleznosci od wymagan stawianych wyrobowi
2. Dobér parametréw technologicznych dla réznych proceséw wytwarzania

3. Dobér maszyn, urzagdzen i narzedzi do realizacji wybranego procesu wytwarzania

Projekt:

1. Opracowanie procesu technologicznego do wykonania wybranego wyrobu metalowego lub z
tworzyw sztucznych.

2. Dobér materiatow i parametréw technologicznych dla wybranego procesu wytwarzania

3. Dobér maszyn i urzadzen technologicznych dla wykonania wybranego wyrobu

Literatura podstawowa:
1. Praca zbiorowa. Poradnik ?Tworzywa sztuczne?, WNT, Warszawa 2006
2. A. Tabor , Odlewnictwo, Wyd. Politechniki Krakowskiej , Krakéw 2007

Literatura uzupetniajaca:
1. Haponiuk J.T.; Tworzywa sztuczne w praktyce; Wyd. Verlag Dashofer, Warszawa 2008
2. M.Perzyk i inni, Materialy do projektowania proceséw odlewniczych, PWN Warszawa 1990

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnosé Czas (godz.)
1. wykiad 30
2. twiczenia 15
3. projekt 15
4. konsultacje 10
5. praca wlasna studenta 40
6. egzamin 5

Obcigzenie praca studenta

forma aktywnosci godzin ECTS
taczny naktad pracy 115
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 70
Zajecia o charakterze praktycznym 30
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